
 

 
 
 
 

工 
作 
項 
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 提升 LLDPE 的 Optical  

    改善 LLDPE 膜現況較為不佳的光

學性質，經由和客戶的交換意見，並根

據市場需求，提升 LLDPE 膜的性能。 

    LLDPE 產品講求市場需求、加工技術 、優質品質、創新產品。 

此產品所需改善的方向，可由下面四點著手 1.Processing  2.Structure  3.Properties  4.Performance 
 

內 
容 
摘 
要 

市場需求：針對市面上 LLDPE 客戶的需求，研發具有顧客導向性能極佳的產品，供給客戶。(要求 Properties) 

加工技術：理論與實驗並重；將 LLDPE 原料經由加工生產出所需成品。(強調 Processing) (改變 Structure) 

 
優質品質：檢驗分析原料或成品，來有效率的控管 LLDPE 產品的每項性質！(注重 Properties) 

    表一指現今Ｓ型產品，及改良後Ａ型產品的

基本性質。比較 A 型與 S 型的優劣之處，並將這

些作為依據，進而改良創造更符合需求的材料。

    表二為 LDPE 及 LLDPE 的相較差異性質表。

LLDPE 可取 LDPE 光學性質的優點，將提升

LLDPE 產品的性能。 
 

實 
習 
成 
果 

創新產品：從原物料著手，徹底改變 LLDPE 的性質；或嘗試以 LDPE 與

LLDPE 原料結合，運用混掺的方式達到更佳的效果。(突顯 performance) 

    第一種方式從原物料著手，由圖十可看出 LLDPE 的製作流程，由最

初改變觸媒的配方，達到性質變化，完成 A 產品。並且從表三、四、五

則可看出 A 型與市售 S 型產品的比較。及新產品 A1.A2.A3 有無再現性。 

    第二種方式由 LLDPE 混掺 25%的 LDPE 後的光學性質變化；圖十一

顯示 PE 膜透明度的提升，即可見光的透過率提升；圖十二指 PE 膜光澤

度提高，讓表面更為光亮；圖十三指 PE 膜內部減少散射，使模糊狀減少。 
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圖一 LLDPE 製程 

圖四 壓片機 

圖二 原物料價格 

圖七 流變儀 圖五 脫泡機 圖六 密度梯度管 圖八 吹膜機 圖三 MI 儀 圖九 分子結構 

圖十 LLDPE 生產流程 
表三 

圖十三 圖十二 

表五 

圖十一 

表四 

表二 LDPE&LLDPE 優劣比對 

表一 性質分析表 
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