
1.觀察不噴砂與對照組的結果，噴砂與否對於附著力有
明顯的改變，增加表面粗糙鍍度，能使鍍層更容易附著
於製品上不易脫落，對於電阻值也有明顯差異。

實驗發現灰塵、油漬與指印，會影響基板表面附著力，
造成鍍層的脫落，而人體也會分泌出油脂，推測為油脂
可能會造成鍍層無法附著於製品上。所以針對此項問題，
公司有嚴格要求在清洗與濺鍍時，都必須配戴多層的橡
膠手套，避免手直接碰觸於製品上，造成製品的損壞。
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在濺鍍時，有時會發生欲鍍基板鍍層不均勻或鍍層易脫

落的情況，明顯是有雜質在欲鍍基板表面造成的影響。

因此本次實驗會探討外來雜質的侵入對濺鍍製品附著力

的影響，以及造成製品不良等情況的原因。了解在什麼

情況下會影響到濺鍍製品的附著力後，就可以在濺鍍生

產上避免類似情況發生，進而促進濺鍍生產的良率。
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濺鍍的原理是使濺鍍腔體內充滿惰性氣體，藉由兩相對應之陽極板與陰極板陽極板通電，陰極板接

地，產生電場，惰性粒子氣體會與電場的電子產生碰撞使氣體粒子離化，其中正電粒子會受到靶材

（陰極）的吸引而撞擊靶材此時靶材的表面原子、分子與入射的正電粒子交換動能，從固體飛濺出

來的現象即為濺射，而使之沉積在基板上，即形成薄膜。
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圖1 連續濺鍍機。

表面附著力是一個對於濺鍍生產非

常重要的因素，噴砂與否對於附著力有

明顯的改變，經過噴砂處理可以增加表

面粗糙鍍度，能使鍍層更容易附著於製

品上不易脫落，但電阻值方面會升高。

實驗發現油漬與指印，會影響基板表面

附著力，造成鍍層的脫落，而人體也會

分泌出油脂，推測為油脂可能會造成鍍

層無法附著於製品上。

機台：噴砂機、超音波清洗機、熱風烤箱、連續線濺鍍機。
所需物品與耗材：PVC試片、矽油、防水膠、三用電表、
百格刀、3M600測試膠帶。

圖2 實驗流程圖。

圖3 七槽式超音波清洗機。 圖4 台車型熱風烤箱。

圖5 六種不同表面髒汙試片圖。

圖7 撕膠後指印組。圖8 撕膠後矽油組。圖9 撕膠後噴砂組。

撕膠試驗：ISO等級1。撕膠試驗：ISO等級5。 撕膠試驗：ISO等級5。

使用三用電表測量電阻值，測量

方法如圖6，在基板對角兩端點，

距離為6 cm進行測量，可以得知

試片表面完整度(相同條件下，

阻值越低，表面完整度較好)以

及表面的髒汙是否影響電阻值的

高低進而影響防電磁波干擾的能

力(阻值越低越好，可降低EMI)。 圖6 量測電阻值。

試片噴砂
為了低阻值，吸收

EMI，增加附著力

試片清洗
使用超音波清洗機

清洗試片20分鐘

試片烘乾
設定70 ℃烘烤30分

並附上雜質等條件

試片濺鍍
氣體為氬氣Ar

鍍區速度為12 rpm


