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主題:新產品開發製程處理－乳化粉鹽析及噴霧乾燥取粉 

將乳液利用鹽析法及噴霧乾燥法轉換為乳化粉，以進行下一階段之產品加工及檢測 

產品洩料 

 

檢測 

 噴霧乾燥粉 

鹽析取粉 烘乾、粉碎 

 
粉碎分級 

 

抽絲檢驗 

 
可塑糊加工 

 

產品洩料後進行檢測，(1)粒徑檢測、(2)固型份檢測、(3)GPC 分子量檢測、(4)DSC 膠化溫度檢

測、(5)氯含量滴定檢測。 

利用檢測所得之數據，進行加工處理。如：乳化 A 乳液利用 GPC 檢測分子量決定鹽析與否；

固型物%數調整鹽析鹽類或溶劑添加比例及共聚合乳液噴霧乾燥添加劑比例。 

 噴霧乾燥法： 

    噴霧乾燥的原理為將含固體之漿液或溶液，以

高壓噴灑成霧狀分散在熱氣流中，細滴之水分可迅

速蒸發，留乾燥之固體粉末，然後從氣流分離。 

    其主要優點是具有很短的乾燥時間，可容許高

度熱敏感物的乾燥，且溶液經由乾燥條件設計與控

制達到快速乾燥，且粉體品質均一。 

鹽析法： 

    在水相添加 0.5~2%的無機鹽，可以幫助降低乳化

劑在水相的溶解度，形成破乳效應。 

    無機鹽也使乳化粒子帶電，形成擴散雙電層。使

鹽類正離子跟乳液中粒子表面陰離子結合，讓懸浮粒

子聚集沉澱析出。 

    而在鹽析後，殘留在粉末中的鹽類會造成溶融抽

絲時，發生阻塞或染色劑難附著現象，因此在抽氣除

水時須以熱水水洗乳化粉，使殘留鹽類能溶解流出，

固需選擇溶解度高及沉降值低的鹽類進行鹽析。 

 

 

(a)水洗絲染色       (b)未水洗絲染色 

 

(a)噴霧乾燥粉       (b)鹽析粉 

結論： 

1. 鹽析時鹽類能分布均勻使粉體粒子

大小能集中。 

2. 粉碎分級後，能將粉體打碎，使被大

粉體包過住的小粒子更能被可塑劑

溶解，物性提昇。 

3. 相同條件下，2 號鹽之沉降最好，且

在定溫下溶解度也達到標準。 

不同鹽類對乳液鹽析作用 

(1) (2) (3) (4) 

SEM 檢測乳化粉粉碎 

 

(a)粉碎分級前 

(b)粉碎分級後 

(a) 

(b) 

乳液鹽析粒徑分布 

 

 (a)鹽析前粒徑 

 

 (b)鹽析後粒徑-鹽類均勻分布 

 (c)鹽析後粒徑-鹽類集中分布 


